G/70 - G/0OHT
G/2 - G7/2HT

Acier zingué

Zinc plated steel
Stahl silbern verzinkt
Pozinkovana ocel
Acero zincado
Acciaio zincato
Verzinkt staal
OunHKOoBKa

www.chambrelan.com/E72

Stal ocynkowana

Visuel non contractuel info@chambrelan.com

Rails Linéaires

Linear Rails
Linearflihrungen
Kolejnicové vedeni

Railes Lineales

Guide lineari

Lineair Geleiders
JIHeVHble HanpaBnsLWme

Prowadnice liniowe

CHAMBREILA

Francais

=< English

Deutsch
Cesky
Espafiol
Italiano
Nederlands
Pycckuii

Polski

www.chambrelan.com
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i — RAIL DE GUIDAGE : E72
B—B E72 C_| . Matiére : Acier
<4 Y . Traitement : Zincage
(2,05) . Poids 2 2,75 kg/m
Couple X — GALOPIN : -
>_, . Matiére ¢ Acier + Plastique ﬂ%
n . Traitement : Nitrotec B
_— G70 G72
. CHARGE (kg) :
- CHARGE A PLAT uniformément répartie sur le galopin G70HT | G72HT
7 © . Charge admissible A CHANT [D 300 250 5
0 )
< 2 Couple Z . Charge admissible A PLAT = | 150 125
A Z . Couple (N.m)
— / Pergages préconisés . Couple admissible Maximum suivant I'axe X 60 45 —
pour vis M6 EN STANDARD, LES RAILS SONT LIVRES NON PERCES. ,
- 90° NE JAMAIS SORTIR LE GALOPIN DE SON RAIL ! . Couple admissible Maximum suivant I'axe Y 95 20
5125 . Couple admissible Maximum suivant I'axe Z 185 35
. POIDS (kg) : 0.28 6
1,85 i
(1,85) . | ! /I " . BILLES 26 (nominal) : Acier
T | ~— (\I _ .
h 20.9 //>|—i—| j 0 | Zgj ey OFI’_TIONS : ‘ ‘ B
' b ongueur des rails, traitements,
| | Unité en mm ¢ et entraxes de pergages sur demande.
Couple de serrage Production suivant les tolérances générales
= ¢6.2 M8x1.25 Maximum 24 N.m E72_G7O(HT)/G72(HT) de fabrication (www.chambrelan.com/1016)
= 7
g — Pour une utilisation supérieure @ 100°C, merci de nous consulter. ACIER CHAMBRELAN‘)
— Résultats donnés suivant notre protocole d’essais de charge (voir sur www.immbrelon.com) |06.02.2014 ” _a_@_ |
ggmm;;'lﬁ::u :l:pmdulh sans aver - unl préavis. Dnlr?n:ld :t;” oA l D l V l G H l | J




Torque Z

45

29,8

<

STANDARD VERSION, NO FIXING HOLES IN RAIL.
DO NOT REMOVE CARRIERS FROM LINEAR RAILS !

Recommended drillings
for screw M6
90°

212,5

N

X A

(1,85)

2

Load in a minor axis

. Surface finish
. CARRYING CAPACITY (kg)

. Load in a major axis

. Load in a minor axis
. Moment (N.m)

: Nitrotec

uniformly located on the carrier

0

=

. Static permissible moment in the X direction

. Static permissible moment in the Y direction

. Static permissible moment in the Z direction

. WEIGHT (kg)

. BEARINGS @6 (nominal) :

Steel

A B c D E F G H |
. 120 D-D 80 ﬁ
A 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
I | 1 I
| | | | h + |‘E'
1 1 1 1 ]
P S
2 CROSS PINS ISO 8750 (DIN 7343) ¢8 Lg 45 AA 2 M8x1.25
+ PLASTIC END STOPS E B c G72 Jl;
JL G70ﬂ§ 2 2 M8x1.25 =
1Y - o700T | / | G72HT
74 7. 7 T T7 777, 7 T
| TE .
pl i: @
I | B
— L 1
|~ LINEAR RALL : E72
B—B E72 C_| . Material : Steel
<|— Y . Surface finish : Zinc plating
(2,05) . Weight : 2,75 kg/m
Torque X — CARRIER : z
. Material : Steel + Plastic ﬂ?

G70 G72
G70HT | G72HT
300 250
150 125
60 45
95 20

185 35

|
!
™
20.9 —— 0 ! f[gj = o — OPTIONS :
— //\ ' ’/ | © Different rail lengths, ¢ and hole
| — [ centres to customer’s requirement.
Tightening torque _ Producti di I facturi
A e o6.2 vext.25 | | vodmum 24 tm £72-GT0(HT)/G72(HT) |t Gimtmniemny oty "
= STEEL
= — For a use up to 100°C, please let us know. . . . CHAMBRELAN‘)
) — Results given according to our load testing protocol ( www.chambrelan.com )-L Dimensions in mm |05_02_2o14 || -a-@- |
B S L I o e o ' b V c Ho ] i




A B C D E F G H | J
] 120 D-D 80 ﬁ
A 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
T T T T 12
! ! ! ! + | —
] ] ] ] ]
P A T
2 Spiral-Spannstifte ISO 8750 (DIN 7343) 28 LG 45 A-A 2 M8x1.25 =
+ Kunststoffanschlag : B - c G72 Jl;
JL G70ﬂ§ 2 2 M8x1.25 =
1Y - o700T | / | G72HT
348 Z. £ 404 Z 4 X
| TF .
+ [ — AN e e e ey A 74 30 N | I
ol X » @
[ i -
. i3 7 1
/ i i — Linearfiihrung : E72
B—B E72 B—I C—| . Material : Stahl
<4 Y TRAGFAHIGKEIT RADIAL¢ . Oberfldchenbehandlung : silbern verzinkt und passiviert
(2,05) Drehmoment Y . Gewicht : 2,75 kg/m
Drehmoment X — Schiitten -
| >~— . Material . Stahl + Kunststoffﬂ;
N . Oberflichenbehandlung : gehdrtet (NIT) 670 672
. Belastung (kg) :
TRAGFAHIGKEIT AXIAL gleichmdBig auf dem Schlitten verteilt | G70HT | G72HT
5 ] - . Max. Tragfdhigkeit radial [D 300 250
©
2 g Drehmoment Z . Max. Tragfdhigkeit axial = 150 125
/ i Z . Drehmoment (N.m)
_| . Max. Drehmoment in der X—Achse 60 45
Empfof}li?:eMeBohrungen Bohrungen der linearfiihrungen nur auf Anfrage. M Dreh t in der Y—Ach
— 1t 90" A BITTE SCHLITTEN NICHT AUS FUHRUNG ENTNEHMEN - Max. Lrehmoment nder ¥=Achse 95 20
(KUGELN LOSE). . Max. Drehmoment in der Z—Achse 185 35
$12,5
6 (165) | . Gewicht (kg) 0.28 | 0.8 |
! | ! /I ™ . Kugeln ¢6 (Nominalmass) : Stahl
T | — ~ e . .
20.9 — 0 Iﬁ 23 — mdgliche Sonderanfertigungen :
] //\ ' I/ | @ Sonderfiihrungsldngen, Oberflichenbehandlungen,
| — | @ Bohrungen und Lochabstdnde. MaBe in mm
= 9e.2 M8x1.25 Max. Schraubenanzugsmoment: 24 N.m E72-G70(HT)/G72(HT) |iemieiins eranzen (ahe wwzha com/1016)
7 =
é — Bei Anwendungen mit einer Einsatztemperatur liber 100 °C, bitte mit uns Kontakt aufnehmen. STAHL CHAMBRELAN‘)
— Getestet nach unserem festgelegten Testverfahren (siehe auf www.profilscope.d‘ﬁ) |06.02.2014 || _a_@_ |
Um die Mr'ldlgc Vsrbe-::rr.!mq I::mr Produkte zu gewdhrieisten, behalten wir uns ohne Voranmeldung | D | V G | H | | J




(1,85)

2

20.9

212,5

[

N

]

96,2

8,1
12,3

M8x1.25

Maxim@ini kroutict

moment 24 N.m Rozméry v mm

. HMOTNOST (kg)

Kuli¢ky 26 : Ocel

— MOZNOSTI :
Délku a povrchovou Gpravu kolejnic, @ a rozteZe
otvort pro &rouby lze upravit dle poZadavku zdkaznika.

A B C D E F G H | J
] 120 D-D 80 ﬁ
A 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
T T T T 12
! ! ! ! + | —
] ] ] ] ]
P S §
2 Zaviagky ISO 8750 (DIN 7343) ¢8 Lg 45 A—A 2 M8x1.25 B
+ Plastové zarazky B Jl;
G70ﬂ§ B, 2 M8x1.25 <, G/2
1Y ; o700T | / | G72HT
348 Z. £ 404 Z 4 X
| TE .
+ —— G -] | I
ol X » @
I | i L |
— ¥ /8 1
/ i i— VODICI KOLEJNICE : E72
B-B E72 B—I C—I . Material : Ocel
<& Y Zatfzent nqkolmo¢ L . Povrchové Gprava : Pozink
(2,05) Kroutici moment Y . . Hmotnost : 2,75 kg/m
KrouticT moment X — vozIK . :
| >~— . Materidl : Ocel + Plast ﬂ;
_ . Povrchova dprava . Nitrotec 670 c72
. NOSNOST (kg) :
ZatiZzen? naplocho  rovnom&rn& rozloZend na vozik G70HT | G72HT
5 H . Pripustné zatiZeni nakolmo [D 300 250
©
Q &f { KrouticT moment Z . Pripustné zatiZzeni naplocho = 150 125
N Z Doporu&ené dé&rovant + Moment (N.m)
i . DR . .
| / Pri instalaci poufijte . Maxim@Ini pFipustny kroutici moment v ose X 60 45
Sroub M6 * STANDARDNE JSOU LISTY DODAVANY NEDEROVANE. . Maximaln7 pFipustny kroutici moment v ose Y 95 20
90° NIKDY NEVYTAHUJTE VOZIK Z LISTY! . .
. Maxim@Int pripustny kroutici moment v ose Z 185 35

E72—G70(HT)/G72(HT) Vgroba v souladu se veobecnymi vyrobnimi

tolerancemi (www.chambrelan.com/1016)

7 =
= - Obrafte se na nds v pripadé, Ze se jednd o pouZti pfi teplotdch vyssich nez 100°C. OCEL CHAMBRELAN‘)
— Hodnoty odpovidaji vysledkdm interntho zkusebntho protokolu o zatiZeni (viz. www.chambrelan.com) |06 02.2014 || _a_@_ |
Za Gelem :::I!ho pmduktulnim pooly lje prvo ménit uveden& | D | V G | H | | J




120 D-D 80 ﬁ ]
L4 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
12 T T T T + 12
! ! ! L
] ] ] ] ]
AP e S §
LG * 2
2 Pasadores ISO 8750 (DIN 7343) #8 Lg 45 A—A 2 M8x1.25 =
+ Topes de pléstico : B - c G72 Jl;
G70ﬂ§ 2 2 M8x1.25 =
Y : o700T | / | G72HT
348 Z Z 44 Z vl A
1 f: )
" pl i: @ pl
¥ 1
i — RAIL DE GUIADO : E72
B—B E72 C—| . Material : Acero
<& Y . Tratamiento : Zincado
(2,05) . Peso 1 2,75 kg/m
— PATIN =
>~— . Material . Acero + Plﬁs’cicoﬂ§ |
. Tratamiento : Nitrotec 670 672
. CARGA (kg) :
CARGA DE PLANO uniformemente repartida en la patin G70HT | G72HT
o i © . Capacidad de carga de canto [D 300 250 5
< & Par Z . Capacidad de carga de plano = 150 125
N Z . Par (N.m)
Disposicién taladros * & COMO NORMA, LOS RAILES SE SUMINISTRAN SIN TALADROS. . Par maxima admisible en X 60 45 —
2 poragc’;?rnlllo M6 iNO SACAR NUNCA EL PATIN DE SU RAIL!  Par méxima admisible en Y 95 20
3125 . Par maxima admisible en Z 185 35
. 6
(1,85) } . PESO (kg) : 0.28 m
! l— | I /I " . BOLAS 6 (nominal) : Acero
' [ f[g' =] o — OPCIONES :
20.9 — To) B
//\ : ’/ | © Longitud de rafles, tratamientos, —
| = [ @ y entre—centros de taladros bajo demanda
P axi ; i i
- 96,2 MBx1.25 do abriote 24 Nom  Umidad en mm |E72—G70(HT)/G72(HT) ||qeneras e rabricacisn wme.chamoreiancomy1016)
= 7
g — Para temperaturas superiores a 100°C, por favor consultar. ACERO CHAMBRELAN‘)
— Resultados obtenidos segln nuestro protocolo de pruebas de carga ( mirq‘r‘en www.chambrelan.com ) |06.02.2014 || _a_@_ |
H I

En su empefio de mejora constante de su fabricacion ko empresa se reserva el derecho | D | G
de modificar sus productos sin advertencia ni preaviso. Datos no contractudles.

| J




CARICO IN PIANO
-

Coppia Z

45
29,8

Forature raccomandate
per vite M6 | MODELLI STANDARD DELLE ROTAIE VENGONO
90° * CONSEGNATI NON FORATI.
MAI TIRARE FUORI IL PATTINO DALLA ROTAIA !
12,5

(1,85) |

B 20.9 [ N4~ 0

|
<C
N

2

8,1
12,3

uniformemento ripartito sul pattino

. Carico massimo

. Carico massimo
. Coppia (N.m)
. Coppia Massima

. Coppia Massima

. Coppia Massima

. PESO (kg)

. SFERE #6 (nominal) : Acciagio

OPZIONI :

Lunghezza delle rotaie, trattamenti,

A B Cc D E F G H | J
] 120 D-D 80 ﬁ
L4 10, 100 .| (10) 10, 60 (10) 14
T T T
12 ! ! ! il + 12
] ] ] ] ]
A i St
2 COPIGLIE 1SO 8750 (DIN 7343) 8 Lg 45 A—A 2 M8x1.25 H
+ ARRESTI PLASTICA B c G72 JLE
JL G70ﬂ§ 2 2 M8x1.25 =
1Y : o700T | / | G72HT
58 y4 4 44 4 L A
| TF .
pl i: @
I | ||
— 13 A
i— ROTAIA DI GUIDA 1 E72
B—B E72 C—| . Materia ;. Acciaio
<& Y . Trattamento : Zincatura
(2,05) ) . Peso 1 2,75 kg/m
Coppia X — PATTINO =
. Materia : Accigio + Plastica ﬂ; |
. Trattamento : Nitrotec 670 672
. CARICO (kg)

G70HT | G72HT

ammesso in costa [D 300 250

ammesso in plano = 150 125

ammessa che segue I'assa X 60 45 —

ammessa che segue I'assa Y 95 20

ammessa che segue l'assa Z 185 35

i = @ e posizione delle forature su richiesta. Unitd in mm
- 96,2 VEx1.25 | | Moosimo 24 N E72-G70(HT)/G72(HT) |t i eessasmeyiotsy ™
’ E — Per un impiego a temperature superioiri a 100°C, vogliate contattarci. ACCIAIO CHAMBRELAN
) — Risultati determinati secondo il nostro protocollo prove di carico (vedi sul sf) www.chambrelan.com) |06.02.2014 ” '&@' | ‘)
e e o o S ! D ! \/ G ! H ! I J




(1,85)

2

212,5

N

8,1
12,3

. Gewicht (kg)

. Kogels #6 (nominaal)

: Staal

A B C D E F G H | J
120 D-D 80 ﬁ ]
A 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
i i i i
! ! ! 3 L + |-E-
- | . | His . -
R R
LG * 2
2 PENNEN ISO 8750 (DIN 7343) #8 Lg 45 A—A 2 MBx1.25 =
+ PLASTIC EINDSTOPS B c G72 Jl;
1]; G70% 2y 2 M8x1.25 =
1Y - o700T | / | G72HT
34 Z. LLLAL (V. Z 4 A
I f: )
4 T —_ - R
pl X » @
[ 4 -
- F 7 1
' | — GELEIDERPROFIEL : E72
/ B cl ; .
B—B E72 Draagvermogen rechtstandig —1 — + Materiaal o Stoo'l
<|— Y . Oppervlaktebehandeling : Verzinkt
(2,05) 4 Koppel Y . Gewicht : 2.75 kg/m
Koppel X — LOOPWAGEN i
| >., . Materiaal : Staal + Kunststofﬂg |
B . Opperviaktebehandeling : Nitrotec G670 c72
. . Draagvermogen (kg)
D lat | d
rggvermogen piat figgen Belasting gelijkmatig verdeeld over een loopwagen G70HT | G72HT
o ] © . Toegestane belasting rechtstandig [D 300 250 5
<+ 2 Koppel Z . Toegestane belasting plat liggend = 150 125
/ — Z Aanbevolen . Koppel (N.m)
- Sz‘éfsu%”gzg‘:;ﬁ” DE GELEIDERS WORDEN STANDAARD GELEVERD - Maximaal toegestaan koppel over de X—as 60 R I
1 N & ZONDER BEVESTIGINGSGATEN . Maximaal toegestaan koppel over de Y—as 95 20
90 DE LOOPWAGEN NOOIT UIT DE GELEIDERS HALEN! .
. Maximaal toegestaan koppel over de Z—as 185 35

20.9 [ N4~ 0 — OPTES :
' Geleiderlengte, opperviaktebehandeling, —
| = diameter en gat afstanden op aanvraag. Meeteenheid in mm
Geproduceerd volgens onze algemene
_ 96,2 M8x1.25 Draagimoment maximaal 24 N.m E72_G7O(HT)/G72(HT) fabricagetoleranties (www.chambrelan.com/1016) ;
E — Bij toepassing in temperaturen boven 100°C graag contact met ons opnemen. STAAL CHAMBRELAN‘)
— Resultaten gegeven volgens ons protocol load testing (zien sur www.chambrillqn.com) |06.02.2014 || _a_@_ |
thmnmmjﬁv:u&ﬁ aan te pﬂ-un'nmr:fdtur vooratgaande &.’:.""..,".‘M‘E.%."c":'.".ﬂ:.’ﬁ' zijn niet blndcnd.l D l V G l H l | J




UepTex NpeaoCTasen B O3HAKOMMTEALHBIX LEASX . B NOCTORHHbIX YCIOBNAX YCOBEPILEHCTBOBAHMA
NPOAYKLMM, KOMNaHMA OCTABARET 3a COBOV MPABO BHOCHTS 3 6e3

A B C D E F G H | J
] 120 D-D 80 ﬁ
A 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
T T T T 12
L L | 5 L * | —
- . . . s .
N7 7777777 7777 7 7, N 7777777 A >
| | | | N X
9 LG : l :
2 WrueTa ISO 8750 (DIN 7343) @8 Lg 45 AA 2 M8x1.25 =
+ [MnacTmaccoBble KOHLEBbIE OrpaHnynTenm = B c G 7 2 ﬂ;
: G70% 2y 2 M8x1.25 =
1Y o700T | / | G72HT
34 Z. Z L AL 404 Z, gl A
3 I )
<+ —— G — ] o I
pl X » @
I 4 -
. ¥ 7 1]
/ ’ i i - IMHEVHBIE HAMPABASAIOLLME : E72
arpyska B B C )
Y B—B E72 BEPTUKa/LHOM MONOKEHAM 1 — - MATEPUAN - Crane
<& . _ TIOKPBITVIE . OupHKoBKa
‘ KpyTawmn momeHT Y )
(2,05) KpyTAWMIA MOMeHT X . MACCA : 275 kr/m
- KAPETKA : H
- >" . MATEPVIAN : Cranb + Mnactmacca ﬂz
_ H . MOKPbLITUE . Nitrotec G70 G72
arpyska B
rOPU30OHTabHOM MONOXEHUN FPYSOMOABEMHOCTD (xr) G70HT | G72HT
- paBHOMEPHO pacnpeseneHa no Kapetke
5 1 © . Harpyska B BepTVKabHOM MONOXEHWN [D 300 250
n - o
< g KpyTsiwmin MomeHT Z . Harpyska B ropusoHTabHOM MONOXEHUN = 150 125
/ — Z . MomeHT (Hm)
Otsepcrue. Mpu MOHTaxe . . .
— mcnn:,)3y|7n'e 6(F))nT Ve B CTAHAPTHOM KOMIIEKTALIAV HAMPAB/SOLLIVIE . MaKcManbHO AOMYCTUMBIN KPYTSLUUIA MOMEHT Ha ocu X 60 45
1 90° * & AOCTABNAKOTCA BE3 MOHTAXHbIX OTBEPCTUW. . MakcuMManbHO AONYCTUMBIN KPYTALLMA MOMEHT Ha ocu Y 95 20
3125 HE JOCTABATb KAPETKY 113 PE/IbC HATPAB/IAIOLLINX! . MakcManbHO AONYCTUMBIN KPYTALLMIA MOMEHT Ha ocu Z 185 35
6 )
| - MACCA (k) 0.28 | 0.8 |
1,85 I
( ) l— | 1 /I %) . Wapwuk O 6 (HoMUHanbHbIN) : Ctanb
' [ ![%1 =] o - oMK -
20.9 —— 0 - - U
— //\ v '/ | © Mo TpeboBaHWIO 3aKa3unka MOXHO U3MEHUTL:
| = [ NoKpbITUE, AANHY , @ N PacNoNOXEHVE OTBEPCTUA ans BONTOB.
MakcrManbHbIN KPYTALLWIA n i n H
¢6'2 py LL'| — POAYKUMA NPON3BOAUTLCA B COOTBETCTBMM C NPOMbILWIEHHBIMU
7 _ M8X1 25 MOMEHT 24 Hm E72 G7O(HT)/G72(HT) Hopmamu(www.chambrelan.com/1016)
= Cranb
= - lNoxanyincra, CBAXUTECH C HAMW B CllyYae, ecav Npoaykums ByAeT ncnonb3oBaHa nNpu Temneparypax Boiwe 100°C. CHAMBRELAN‘)
\ - [aHHble OTBeYatoT BHYTPEHHEMY MPOTOKO/Y TECTUPOBaHUA Harpy3ok . ( www.chambrelan.com ) < Pa3smepsl & MM |06.02.201 4 || _a_@_ | .
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120 D-D 80 ﬁ ]
L4 10, 100 .| (10) 10, 60 .| (10) 14
12 I I I I I 12
! ! ! [
7777777 77 7 77 7 7 A, N 777777
I I I I
LG
2 spiralne kotki rozprezne ISO 8750 (DIN 7343)
@8 LG 45+ ogranicznik z tworzywa sztucznego _ A—A 2 M8x1.25
IL G70 JE &4 2 M8x1.25 <,
_ H I I
! G70HT | / |
34 4 Z (V77727
1 f:
RN U~ - - ]
ol X »
[ i
_ L ¥ /4
E72 / 5 i c i — prowadnica liniowa : E72 i A
ez . MATERIAL : stal
— — — —
<|— Y B-8 NOSNOSC PROMIENIOWAL . Obrébka powierzchni  : silbern verzinkt und passiviert 4
(2,05) ; moment Y moment X . ciezar 2 2,75 kg/m
— sanie (wbzek) : -
>_, . MATERIAL ¢ Stal + tworzywo sztuczne c
] . Obrébka powierzchni :(weglouzotov;qne niskotemperaturowo B
_— utwardzane
. Obciqzenie (kg) : G70 G72
réwnomiernie roztozone na saniach (wézku) G70HT | G72HT
] 5
0 o] NOSNOSC OSIOWA . Maks. nosnos¢ promieniowa [D 300 250
< 2 moment Z .
| Z . Maks. nosnos¢ osiowa = 150 125
/ . Moment obrotowy (Nm)
_ OTWORY PROWADNIC LINIOWYCH TYLKO NA ZAPYTANIE -
zalecane otwory dla M6 i
v * A PROSZE NIE WYJMOWAC SANI (WOZKOW) Z PROWADNICY - Maks. moment obrotowy w osi X 60 45
- 90° (LUZNE KULKI). . Maks. moment obrotowy w osi Y 95 20
912,5 . Maks. moment obrotowy w osi Z 185 35
6
| . ciezar (kg) 0.28 m
1,85 | :
uI——— | ! /I ™ . kulki 86 (nominalmass): Stal
20.9 //>I_I_| // T} ! /I[gI ;— o — Mozliwe wykonania specjalne:
] ' | Dlugosci specjalne prowadzen, obrébka powierzchni, I
| = I otwory @ i odlegtosci otwordw. wymiary w mm
- ?6.2 M8x1.25 Maks. Moment dokrecajqcy sruby 24 Nm E72_G7O(HT)/G72(HT) mi:?vjv:z;r%?dg:b:cQG:?TL:%ﬂ:InTIeI:If:’:IGmI
= 7
é — Prosimy o kontakt w przypadku stosowania w temperaturze powyzej 100 °C. STAL CHAMBRELAN‘)
— Testowane wg naszych ustalonych procedur badawczych < |06.02.2014 || _a_@_ |
% uprzedniego lng:an:wnlu L] lym.m z.ze.&'m zmian dotyczgoych umxnl;*r.m“ do technicznych zmian I D I V G I H I I ‘-I




